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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Vorrichtung zur Voreinstellung der Druckanstellung un der Druckabstellung von Zylindern eines Druckwerks in 
einer Rotationsdruckmaschine 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Druckwerk (2) mit 
einem Rahmen (4) und einem in dem Rahmen (4) gelager- 
ten oberen Plattenzylinder (12). Ein oberer Gummituchzy- 
linder (16) wird wahlweise mit dem oberen Plattenzylin- 
der (12) in Kontakt gebracht, wobei ein unterer Gummi- 
tuchzylinder (18) mit dem oberen Gummituchzylinder 
(16) bildet, durch den sich eine Bahn (8) hindurch bewegt. 
Ein unterer Plattenzylinder (14) wird mit dem unteren 
Gummituchzylinder (18) in Kontakt gebracht, und es ist 
eine Anstellkraft-Einstellvorrichtung (60, 62, 68, 82) vor- 
gesehen, die den bewegbaren Lagergehausen (40, 44) der 
bewegbaren Zylinder (12, 14, 16) zugeordnet ist, urn eine 
Anstellkraft, die auf Schmitzringe (20) ausgeubt wird, wel- 
cheden jeweiligen Druckwerkszylindern (12, 14, 16) zuge- 
ordnet sind, einzustellen. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erimdung betrifFt eine Vorrichtung zur 
Voreinstellung der Druckanstellung und der Druckabstel- 
lung von Zylindem eines Druckwerks, insbesondere eines 5 
mil Schrnitzringen versehenen Druckwerks, in einer Rotati- 
onsdruckmaschine, gemaB dem OberbegrifT von Anspruch 
1. 

EPO 193 012 A2 offenbart eine Druckmaschine mit ei- 
ncm vcrbcsscrtcn Vcrfahrcn und cincr Vorrichtung zum Be- 10 
wegen der Druckzylinder zwischen einer Druckabstellposi- 
tion, in der mit den Zylindem verbundene Trager von diesen 
getrennt werden, und einer Druckposition. Die Druckzylin- 
der werden durch Federn in ihre Druckabstellposition ge- 
drartgt, wobei in einer Ausgestaltung der Rrfindung die Fe- 15 
dem drehbar gelagerte Stiitzarme fur die Zylinder mit einer 
Vorspannkraft beaufschlagen. In einer anderen Ausgestal- 
tung der Erfindung sind die Zylinder auf freischwebenden 
Blattfedern gelagert, die die Zylinder in ihre Druckabstell- 
position driicken. Ein Motor ist vorgesehen, der auf einen 20 
der Druckzylinder direkt eine Kraft ausiibt, so daB sich die- 
ser von seiner Druckabstellposition in seine Druckposition 
bewegt. Die anderen Druckzylinder werden unter dem Ein- 
fluB von Kraften, die zwischen den mit den Druckzylindern 
verbundenen Tragern ubertragen werden, von ihrer Druck- 25 
abstellposition in ihre Druckposition bewegt. 

EP0 625 423A1 offenbart ein Druckwerk mit einer 
Sehragstell- und Abstell vorrichtung. Das Druckwerk um- 
faBt ein Gestell, einen ersten und zweiten Trager, und einen 
oberen und unteren Plattenzylinder. Der erste Trager ist be- 30 
wegbar in dem Gcstcll gelagert. Ein Endc des obcrcn Plat- 
tenzylinders ist so gelagert, daB es sich mit dem ersten Tra- 
ger bewegt. Der zweite Trager ist ebenfalls be wegbar in dem 
Gestell gelagert. Auch ein Ende des unteren Plattenzylin- 
ders ist so gelagert, daB es sich mit dem zweiten Trager be- 35 
wegt. Die Schragstelleinrichtung des Druckwerks bewegt 
die Trager unabhangig voneinander quer zu dem Gestell; 
und die Abstelleinrichtung des Druckwerks verschwenkt die 
Trager in bezug auf das Gestell. Die Abstelleinrichtung um- 
faBt einen Stellzy Under und eine Kolbenstange, die zwi- 40 
schen den beiden Tragern vorgesehen sind. Der Stellzylin- 
der und die Kolbenstange sind schwenkbar mit den Tragern 
verbunden und konnen gegeniiber diesen Tragern ver- 
schwenkt werden, wenn diese mittels der Schragstellein- 
richtung quer verstellt werden. Ober die Abstelleinrichtung 45 
konnen die Trager unabhangig von einander schraggestellt. 
werden, wahrend diese miteinander verbunden bleiben. 

In der US-Patentanmeldung Nr. 09/103,710 ist eine Off- 
setdruckmaschine zum Bedrucken einer Bahn oflenbart, die 
einen in einem Rahmen bewegbar gelagerten ersten Platten- 50 
zylinder aufweist und einen ersten Gummituchzylinder, der 
wahlweise mit dem ersten Plattenzylinder in Kontakt steht. 
Ein zweiter Gummituchzylinder ist mit dem zweiten Plat- 
tenzylinder in Kontakt und bildet einen Druckspalt mit dem 
ersten Gummituchzylinder. In einem ersten Betriebszustand 55 
der Druckmaschine sind der erste Plattenzylinder und der 
erste Gummituchzylinder in direktem Kontakt mit der beid- 
seitig zu bedruckenden Bahn und in einem zweiten Be- 
triebszustand sind der erste Plattenzylinder und der erste 
Gummituchzylinder getrennt, um das Auswechseln der 60 
Druckplatte auf dem ersten Plattenzylinder zu ermoglichen, 
wahrend die Bahn von dem zweiten Gummituchzylinder be- 
druckt wird. 

Es sind in bezug auf Rotation sdruckmaschinen verschie- 
dene Versionen der Einstellung der Zylinderdruckanstellung 65 
und im Laufe der Zeit auch verschiedene Druckabstellein- 
richtungen in Druckmaschinen mit Tragern bzw. Schmitz- 
ringen in verschiedenen Serienerzeugnissen der Druckma- 



schinenhersteller bekannt geworden. Die bestehenden Ver- 
fahren zur Einstellung der Druckanstellung von Druckzylin- 
dern sind zeitaufwendig, schwierig durchzufuhren und er- 
fordem teuere Einrichtungen. Um die gewiinschte Anstell- 
kraft der Zylinder, insbesondere den AnpreBdruck der Tra- 
ger an jedem Druckspalt im Druckbereich einzustellen, ist 
es bei den bestehenden Konstruktionen notwendig, daB ein 
Bediener manuell einen Spannschraubenmechanismus o. a. 
verstellt, um ein groBes Exzenterlagergehause zu drehen. 
Dahcr ist cs schwierig, mit cincr Vcrstcllung der Spann- 
schrauben das geeignete MaB des AnpreBdrucks zu erzielen. 
Da keine Methode zum einfachen Messen der eingestellten 
Anstellkraft bekannt ist. Die bei diesem Verfahren verwen- 
deten Exzenterlagergehause weisen iiber einen langeren 
Zeitraum hinweg einen vernal misrnaBig hohen VerschleiB 
auf; auch werden wahrend der Verstellung der Spannschrau- 
ben die Seitenteile in Mitleidenschaft gezogen. Infolge der 
unvermeidlichen VerschleiBerscheinungen an den Kompo- 
nenten erfordern die Druckanstelleinrichtungen eine peri- 
odische Beistellung in den sich bereits beim Kunden befind- 
lichen Druckmaschinen, was eine unvermeidbare Still- 
standszeit fur die jeweilige Maschine und einen hohen Per- 
sonalaufwand bedeutet. 

Bei den bekannten Verfahren sind separate Mechanismen 
erforderlich, namlich fur die Einstellung der Druckanstel- 
lung der Zylinder zum einen und fur die Druckabstellung 
derselben zum anderen. Dies ruhrt zu hoheren Kosten und 
tragi zur Komplexitat der Einrichlung bei. Es gibt keine Ein- 
richtung fur die Trennung der Gumntituchzy Under, wahrend 
die Druckplatten in Kontakt mit dem jeweiligen Gummi- 
tuchzylinder vcrblcibcn. Eine solchc Einrichtung wiirdc cs 
ermoglichen, Druckplatten auszuwechseln, wahrend die 
Bahn in ihrer Position verbleibt. 

Wahrend des normalen Maschinenbetriebs ist es manch- 
mal notwendig, jeden der Plattenzylinder beziiglich des zu- 
geordneten Gummituchzylinders durch Verschieben eines 
Endes des betreffenden Zylinders schrag zu stellen. Bei den 
bestehenden Konstruktionen hat diese relative Winkelbewe- 
gung eine erhebliche (unerwiinschte) Anderung der Druk- 
kanstellung an dem bewegbaren Ende des jeweiligen Zylin- 
ders zur Folgc. 

Bisher wurden verschiedene Versuche unternommen, 
diese oben beschriebenen Mangel zu beseitigen. Um die 
Empfindlichkeit der Einstellung der Druckanstellung zu ver- 
ringern, wurden z. B. Lagergehause mit sehr kleinen Exzen- 
tern eingesetzt, die mittels Feingewinde-Spannschrauben 
verbunden sind. Dies ergab zwar einen mechanischen Vor- 
teil, wirkte jedoch selbsthemmend fur die Mechanismen. 
Wenn sich im Falle eines Bahnbruchs die gerissene Bahn 
um die Druckzylinder herumwickelt, bewegen sich die Ein- 
stelleinrichtungen aufgrund der Selbsthemmung nicht, was 
in der Regel zu einem Schaden an den Druckzylindern fuhrt 

Um weiterhin den VerschleiB an der Verbindungsstelle 
zwischen dem Rahmen der Druckmaschine und den Lager- 
gehausen zu minimieren, wurden die Durchmesser der 
Schmierolbohrungen vergroBert und komplexe Schmiersy- 
steme eingefuhrt. Dies war jedoch nur zum Teil effektiv und 
verursachte wesentlich hohere Kosten fur die jeweiligen 
Einrichtungen. 

Im Hinblick auf den vorstehend beschriebenen Stand der 
Technik und die auf diesem Gebiet angetroffenen Problerne 
ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorein- 
stellung der Zylinderdruckanstellung bereits beim Zusam- 
menbau der Druckmaschine durchzufuhren, um eine erneute 
Justierung der Zylinderdruckanstellung nach der Inbetrieb- 
nahme der Druckmaschine zu vermeiden. 

Weiterhin ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, eine Vorrichtung zu schaffen, mit der die Zylinder- 
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druckanstellung im Vergleich zu bekannten Vorrichtungen 
auf einfache und unempfindliche Weise justiert werden 
kann. 

Ferner ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, den VerschleiB des T^agergehauses zu vermeiden und 5 
eine Schragstellung des Plattenzylinders zu ermoglichen, 
ohne daB dieses eine Auswirkung auf die Einstellungen der 
Druckanstellung der Zylinder hat 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
malc von Anspruch 1 gclost. 10 

GemaB vorliegender Erflndung umfaBt ein Druckwerk ei- 
nen Rahmen, einen in dem Rahmen gelagerten oberen Plat- 
tenzylinder, einen oberen Gumrnituchzylinder, der den obe- 
ren Plattenzy Under wahi weise kontaktiert, einen unteren 
Gumrnituchzylinder, der mit. dem oberen Gumrnituchzylin- 15 
der einen Druckspalt bildet, durch den sich eine Bahn be- 
wegt, einen unteren Plattenzylinder, der den unteren Gum- 
nutuchzylinder kontaktiert, und eine Vorrichtung, die be- 
wegbaren Lagergehausen der bewegbaren Zylinder zuge- 
ordnet ist, urn eine Anstellkraft, die auf Schmitzringe ausge- 20 
ubt wird, welche den jeweiligen Druckwerkszylindem zuge- 
ordnet sind, einzustellen. 

Die Vorteile der vorliegenden Erflndung sind dadurch ge- 
geben, daB eine Voreinstellung der Druckanstellkraft-Para- 
meter auf einfache Weise bei der Montage der jeweiligen 25 
Druckrnaschine in der Fabrik erfolgen kann. Somit ist eine 
spatere Jusrierung der Parameter nicht mehr erforderlich, 
wenn die Druckniaschine beim Kunden in Betrieb genom- 
men wird. Dadurch, daB sich die Lager der jeweiligen Zylin- 
der in bewegbaren Gehausen befinden, werden VerschleiB- 30 
crschcinungcn am Lagergehause und an der Lagcrbohrung 
im Seitenteil vermieden; und es tritt keine durch Reibung 
verursachte Korrosion im Seitenteil des jeweiligen Druck- 
werks mehr auf. Da die Plattenzylinder zudem durch den je- 
weiligen Zylinderlagergehausen zugeordnete Druckfedern 35 
vorgespannt werden, konnen sich die Plattenzylinder relativ 
zum jeweiligen Gumrnituchzylinder bewegen, was bei ei- 
nem BahnriB wichtig ist, wenn sich in solch einern Fall die 
gerissene Bahn urn den Umfang des Gununituchzylinders 
herum wickelt. 40 

GcmaB cincr wcitcrcn Ausfiihrungsform der vorliegen- 
den Erflndung bewegt ein mit den bewegbar gelagerten Zy- 
lindergehausen verbundenes Betatigungsorgan die Zylin- 
dergehause gemeinsam. Das Betatigungsorgan ist in ortsfe- 
sten Anschlagen angebracht, die vorzugs weise im jeweili- 45 
gen Seitenteil des Druckwerks aufgenornmen sind. Das Be- 
tatigungsorgan kann mit einer Vielzahl von Anschlagen ver- 
sehen sein, die jeweils mit einem jeweiligen Hebel der be- 
wegbaren Lagergehause zusammenwirken. Durch Druck- 
elemente, die der Vorrichtung zum Einstellen oder Justieren 50 
der Anstellkraft zugeordnet sind, werden die Hebel der La- 
gergehause vorgespannt. Das Druckelement kann eine 
Druckfeder oder eine Vielzahl von hintereinander oder par- 
allel zueinander angeordneter Druckfedern sein; es ist auch 
eine Tellerfeder-Anordnung denkbar. 55 

Das zuvor erwahnte Betatigungsorgan kann ein hydrauli- 
scher oder pneumatischer Druckzylinder sein, der mit einer 
Druckflussigkeit, Druckluft oder einem Fluid beaufschlag- 
bar ist. Eine obere und eine untere Halterung fur das mit 
dem Druckelement versehene Betatigungsorgan konnen in GO 
das Betatigungsorgan integriert sein. 

Urn fur das Gewicht des bewegbaren oberen Gummituch- 
zylinders ein Gegengewicht zu schaffen, ist diesem Zylinder 
eine mit einer Federvorspannung beaufschlagte Ausgleichs- 
einrichtung zugeordnet. Der obere Gumrnituchzylinder 65 
kann mit Hilfe eines separaten Betatigungsorgans bewegbar 
sein, welches einen Hydraulik- oder Pneumatikzylinder ent- 
halten kann. Dadurch ist es moglich, den oberen Gumrni- 




tuchzylinder von dem unteren Gumrnituchzylinder zu tren- 
nen, um die Druckplatte auszuwechseln, wahrend die Bahn 
in ihrer Position, d. h. zwischen den Gummituchzylindern 
verbleibt. Durch den Einsatz eines separaten Betatigungsor- 
gans kann der obere Plattenzylinder unabhangig von den zu- 
vor genannten oberen und unteren Gummituchzylindern ak- 
tiviert, d. h. vom zugeordneten oberen Gumrnituchzylinder 
ab- und an diesen wieder angestellt werden. 

Die Merkmale der vorliegenden Erflndung werden in der 
folgcndcn Bcschrcibung eines bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispieles im Zusammenhang mil den beigefugten, nachste- 
hend aufgefiihrten Zeichnungen naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht der erfindungsgemaBen Zylinder- 
druckanstell-/Zylinderdruckabstellvorrichtung und der Zy- 
linder. die sich in der Druckposition befinden; 

Fig. 2 eine Darstellung der Fig. 1 , in der sich die Zylinder 
in der Druckabstellposition befinden; 

Fig. 3 eine Darstellung der Fig. 1, in der sich die Gumrni- 
tuchzylinder in einer voneinander getrennten Position befin- 
den; 

Fig. 4 eine demonstrative Darstellung der Auswirkungen 
einer Aufwicklung eines Bahnteils auf den ortsfest gelager- 
ten unteren Gumrnituchzylinder im Falle eines Bahnrisses. 

Fig. 1 zeigt eine Ansicht des Druckanstellbereichs eines 
Druckwerks. Das Druckwerk 2 umfaBt ein oberes Zylinder- 
paar und ein unteres Zylinderpaar. Das obere Zylinderpaar 
besleht im wesenllichen aus einem oberen Plattenzylinder 
12 und einem oberen Gumrnituchzylinder 16, die jeweils um 
Drehbolzen 24, 26 bewegbar sind. Das untere Zylinderpaar 
bestcht im wcscntlichcn aus cincm unteren Plattenzylinder 
14 und einem unteren Gumrnituchzylinder 18, wovon vor- 
zugsweise nur der Plattenzylinder 14 um einen Drehbolzen 
28, der im folgenden noch naher beschrieben wird, beweg- 
bar ist. Der untere Gumrnituchzylinder 18 ist beziiglich ei- 
nes Seitenteils 4 des Druckwerks 2 (Fig. la) ortsfest ange- 
ordnet. Eine Materialbahn 8 bewegt sich in Bahniaufrich- 
tung 10 durch einen von den Oberflachen des bewegbar an- 
geordneten oberen Gununituchzylinders 16 und des ortsfest 
angeordneten unteren Gununituchzylinders 18 gebildeten 
Spalt. Der bewegbar angcordnctc obere Plattenzylinder 12 
ist in einem Lagergehause 40 gelagert, mit dem ein Hebel 42 
verbunden ist. Der obere Gumrnituchzylinder 16 ist in ei- 
nem Lagergehause 44 gelagert, mit dem ein Hebel 46 ver- 
bunden ist. Von dem unteren Druckwerkszylinderpaar ist 
der untere Gumrnituchzylinder 18 ortsfest gelagert, wohin- 
gegen der bewegbare untere Plattenzylinder 14 in einem 
Plattenzy linder-Lagergehause 40 gelagert ist, dem ein Hebel 
42 zugeordnet ist. Zur Bahnlaufebene 6 vorzugs weise etwas 
geneigt verlaufend ist eine Betatigungseinrichtung 48 ange- 
ordnet, die ein Stangenelement 64, ein oberes Verbindungs- 
element 50 und ein unteres Verbindungselement 52 auf- 
weist. Die Betatigungseinrichtung 48 kann einen pneumaU- 
schen Zylinder, einen hydraulischen Zylinder oder eine 
elektromagnetische Komponente oder sogar einen Elektro- 
motoroder ein anderes geeignetes Ant.riebsmittel umfassen. 

Das Stangenelement 64 der Betaugungseinrichtung ist in 
einem oberen feststehenden Anschlag 34 und einem unteren 
feststehenden Anschlag 36 angebracht, und beide An- 
schlage 34, 36 sind in einem jeweiligen Seitenteil 4 des 
Druckwerks 2 gelagert. Ein auf dem Stangenelement 64 an- 
gebrachter oberer Anschlag 38 ist dem Hebel 42 des Lager- 
gehauses 40 des oberen Plattenzylinders 12 zugeordnet. 
Uber dem oberen Verbindungselement 50 ist ein Anschlag 
47 angebracht, der dem Hebel 46 des Lagergehauses 44 des 
oberen Gummituchzylinders 16 zugeordnet ist. Ein unter 
dem unteren Verbindungselement 52 angebrachter unterer 
Anschlag 54 ist dem Hebel 42 des Gurnmituchzylinder-La- 
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gergehauses 40 zugeordnet. 

Wie in Fig, 1 gezeigt, ist das Gummituchzylinder-Lager- 
gehause 44 durch eine separate oder zweite Betatigungsein- 
richtung 72 aktivierbar. Diese Betatigungseinrichtung 72 
kann aus einem Zylinder hestehen, der uber T^it.ungen 78 5 
mil Druckflussigkeit versorgt wird. Die Betaugungseinrich- 
tung 72 verfugt vorzugsweise uber einen separaten An- 
schlag, der auf einem sich von einem Zylinder 72 erstrek- 
kenden Stangenelement angebracht sein kann. Der separate 
Anschlag 74 ist an dcm Stangenelement in cincr Position an- 10 
gebracht, daB dieser den Hebel 46 von unten her kontaktiert. 
Der Zylinder 72 ist in einem Zylinderiager 76 gelagert, das 
an einem Seitenteil 4 des Druckwerks 2 aufgenommen ist. 
Ferner ist dem Hebel 46 des Gummituchzylinder-Lagerge- 
hauses 44 ein zusatzlicher Federmechanismus 66 zugeord- 15 
net, der z. B. eine Druckfeder 68 aufweist, die von einem 
scheibenformigen Element 82 gestiitzt wird. Die Druckfeder 
68 kann auf einem Stab 70 angebracht und befestigt sein und 
den Hebel 46 an seiner Unterseite stiitzen. 

Der zusatzUche Federmechanismus 66 ist vorgesehen, um 20 
den zusatzlichen Belastungsgrad des oberen bewegbaren 
Gummituchzylinders 16 zu kompensieren. Da der untere 
Gummituchzy Under 18 ortsfest gelagert ist, dient die Betati- 
gungseinrichtung 48 dazu, die beiden oberen Druckwerk- 
szylinder 12 und 16 und den unteren Plattenzylinder 14 ge- 25 
meinsam zu bewegen. Somit wird mittels des zusatzlichen 
Federmechanismus 66 fttr das zusatziiche Gewicht des be- 
wegbaren oberen Gununituchzylinders 16 ein Ausgleich ge- 
schaffen, wenn die Betatigungseinrichtung 48 aktiviert 
wird. 30 

Fig. la ist cine schcmatischc Ansicht der in den Scitcntci- 
len aufgenommenen Plattenzylinder- und Gummituchzylin- 
derlagergehause 40, 44. Auf der Zapfen welle 32 der jeweili- 
gen Druckwerkszy Under 12, 14 und 16 sowie vorzugsweise 
auch 18 ist jeweils ein Schmitzring 20 angebracht. Mittels 35 
der Betatigungseinrichtung 48 und der jeweiligen oberen 
und unteren Vorspannelemente 60, 62 ist der Schmitzring- 
Kontakt innerhalb eines groBen Verstellbereiches verstell- 
bar, wie im folgenden naher beschrieben wird. Fig. la zeigt, 
wie das Plattenzy Under- oder das Gummituchzylinder-La- 40 
gcrgchausc in den Scitcntcilcn 4 des Druckwerks 2 beweg- 
bar gelagert ist. Im Plattenzylinder- oder Gummituchzylin- 
der-Lagergehause 40, 44 ist eine Offnung 22 vorgesehen, in 
der das Lager des jeweiUgen Druckwerkszylinders aufge- 
nommen ist. Um eine Bewegung des jeweiligen Plattenzy- 45 
linder- oder Gummituchzylinder-Lagergehauses 40, 44 aus- 
zufuhren, bewegen sich die Gehause 40, 44 jeweils um ei- 
nen feststehenden Drehbolzen 24 und um die Drehbolzen 
26, 28, welche zur Schragstellung der Plattenzylinder 12, 14 
vorzugsweise im Gehause bzw. im Seitenteil 4 auf der Be- 50 
dienerseite der Druckmaschine verse hiebbar oder bewegbar 
aufgenommen sind. 

Fig. 2 zeigt die jeweiUgen Druckwerks zylinder in einer 
DruckabsteUposition. In diesem Zu stand bewegt die Betati- 
gungseinrichtung 48 das untere Verbindungselement 52 55 
nach unten, so daB der untere Anschlag 54 das Lagergehause 
40 des unteren PlattenzyUnders 14 um den Drehbolzen 28 
verschwenkt. Das obere Verbindungselement 50 wird nach 
oben bewegt, um den Anschlag 47 und den oberen Anschlag 
38 nach oben zu bewegen. Dadurch bewegen sich das La- 60 
gergehause 40 des oberen PlattenzyUnders und das Lagerge- 
hause 44 des oberen GummituchzyUnders um den festste- 
henden Drehbolzen 24 und den flir die Schragstellung des 
oberen PlattenzyUnders verschiebbaren Drehbolzen 26. In 
diesem Zustand kompensiert der zusatziiche Federmecha- 65 
nismus 66 das Gewicht des oberen bewegbaren Gummi- 
tuchzyUnders 16. Da aUe bewegbaren Zylinder durch Fe- 
dem 56, 68 jeweils mit einer Kraft beaufschlagt sind, wird 




bei einer SchragsteUung der jeweiUgen PlattenzyUnder 12, 
14 durch Verschieben der Drehbolzen 26, 28 z. B. gegen- 
iiber der Seitenwand 4 der Druckmaschine die Druckanstel- 
lung der ZyUnder nicht wesenthch geandert. Da die Platten- 
zy! inder-Lagergehause 40 vorzugsweise auf verschiebbaren 
oder in sonstiger Weise translatorisch bewegbaren Drehbol- 
zen 26, 28 gelagert sind, ist eine SchragsteUbewegung der 
jeweiUgen Plattenzylinder 12, 14 bezuglich der jeweiUgen 
GummituchzyUnder 16, 18 erreichbar. Bei dem in Fig. 2 ge- 
zcigtcn Zustand ist die zweite Betatigungseinrichtung 72 
nicht in Gebrauch. Die drei ZyUnder 12, 14, 16 werden 
durch die Betatigungseinrichtung 48 aktiviert und der obere 
bewegbare GummituchzyUnder 12 wird zusatzUch durch 
den zusatzlichen Federmechanismus 66 gestiitzt. 

In Fig. 3 ist eine individuelle Druckabstellung des oberen 
bewegbaren GummituchzyUnders 12 vom unteren ortsfe- 
sten GummituchzyUnder 18 gezeigt. 

In dieser SteUung wird das Lagergehause 44 des oberen 
GummituchzyUnders 12 durch die zweite separate Betati- 
gungseinrichtung 72 bewegt, die auf den Hebel 46 wirkt. 
Die Betatigungseinrichtung 48 befindet sich hingegen in ih- 
rer inaktiven Position, so daB allein die zweite Betatigungs- 
einrichtung 72 auf das Lagergehause 44 des oberen Gummi- 
tuchzylinders 12 wirkt. Aus Fig. 3 ist ersichtlich, daB zwi- 
schen der Oberflache des oberen Gummituchzylinders 16 
und der Oberflache des ortsfest gelagerten unteren Gummi- 
tuchzylinders 18 ein Spalt gebildet ist. Da hierdurch eine 
Trennung der beiden GummituchzyUnder 16, 18 unabhan- 
gig voneinander erfolgen kann, ist es mogUch einen Druck- 
plattenwechsel durchzufuhren, wahrend die Bahn 8 weiter 
mit z. B. bei iaufender Druckmaschine zwischen den Gum- 
mi tuchzylindern 16, 18 hindurch gefuhrt wird, beispiels- 
weise uber entsprechende nicht gezeigte Blaseinrichtungen 
oder Umlenkwalzen etc., welche einen Kontakt zwischen 
der laufenden Bahn und den hierbei vorzugsweise stehenden 
Gummituchzylindern verhindern. 

In Fig. 4 ist eine Aufwicklung eines Teils einer gerissenen 
Materialbahn auf den Umfangs des ortsfest gelagerten unte- 
ren Gummituchzylinders 18 gezeigt. Der aufgewickelte Teil 
der Bahn ist mit dem Bezugszeichen 84 versehen. Durch 
dicscn aufgcwickcltcn Tcil 84 der Bahn 8 hat der Durchmcs- 
ser des unteren Gummituchzylinders 18 wesentUch zuge- 
nommen, wodurch der obere PlattenzyUnder 12 und der 
obere GummituchzyUnder 16 um ihre jeweiUgen Drehbol- 
zen 24, 26 verschwenkt werden und der untere PlattenzyUn- 
der 14 um seinen korrespondierenden Drehbolzen 28 ver- 
schwenkt wird. Die Plattenzylinder 12, 14 werden vorzugs- 
weise jeweils durch Druckfedern 56 vorgespannt. Aufgrund 
der Bewegung der bewegbaren ZyUnder um die jeweiUgen 
Drehbolzen 24, 26 und 28 konnen die ZyUnder leicht eine 
andere Position einnehmen, um so Schaden zu vermeiden, 
wenn sich das Ende einer gerissenen Bahn auf einen ZyUn- 
der aufwickeln soUte. 

In Fig. 4 befindet sich die Betatigungseinrichtung 48 nach 
einem Bahnbruch und sich aufwickelnder Bahn in ihrer in- 
aktiven Position; und die Relativbewegung des oberen Plat- 
tenzyUnders 12, des oberen GummituchzyUnders 16 und des 
unteren PlattenzyUnders 14 entgegen der Federwirkung oder 
Vorspannung der Federmechanismen 56 findet nur aufgrund 
der Zunahme des Durchmessers des ortsfest gelagerten 
Gummituchzylinders 18 statt. 

Infolge der oben erwahnten Verhaltens weise der jeweili- 
gen bewegbaren Druckwerkszy Under 12, 14 und 16 auf- 
grund des vorgespannten Zustandes der ZyUnder wird eine 
mogliche Aufwicklung einer gerissenen Materialbahn 8 die 
jeweiUgen Zylinder 12, 14 und 16 nicht beschadigen. Die 
uber der Druckfeder 56 angeordneten Vorspannelemente 60, 
62 ermoglichen eine leicht meBbare und reproduzierbare 
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Einstellung der jeweiligen Wrspannkraft. Somit kann ein 
praziser Druck zwischea den Oberfiachen der jeweiligen 
Schmitzringe 20 bereits bei der Fertigung der Druckma- 
schine in der Fabrik eingesteilt werden, ohne daB es einer er- 
neuten Einstellung cxler Beistellung heim Kunden bedarf 5 
und ohne daB auf eine Schragstellung des jeweiligen oberen 
und unteren Plattenzylinders und deren jeweils zugeordneter 
Gummituchzylinder verzichtet werden muB. Es kann also 
eine voreingestellte Anstellkraft aufrecht erhalten werden, 
auch wcnn die iibcr die vcrschicbbarcn Drchbolzcn 26, 28 10 
gelagerten Plattenzylinder 12, 14 schraggestellt werden. Die 
oberen und unteren \fcrspannelemente 60, 62 konnen Mut- 
tern sein, durch deren Drehung um ein Viertel einer Umdre- 
hung ein Kontaktstreifen eines Schmitzrings von ca. 
0,0025 cm (0.001 inch) - was weniger als 2% des gesamfen 15 
Einstellbereichs darstellt - verandert werden kann. Ein wei- 
terer Vorteil der Konstruktion gemaB vorliegender Erfin- 
dung besteht in der einfachen Art und Weise des Einstellens 
der erforderlichen Kraft fur eine DruckansteLLung der Zylin- 
der. Nachdem eine vorbestimmte Vorspann- oder Einstell- 20 
kraft eingesteilt wurde, kann die GroBe der Druckanstell- 
kraft leicht gemessen werden, indem die jeweilige Position 
des oberen und des unteren Vorspannnelementes 60, 62 ge- 
messen wird. 
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2 Druckwerk 
4 Seitenteil 
6 Bahnlaufebene 
8 Matcrialbahn 
10 Bahnlaufrichtung 
12 oberer Plattenzylinder 
14 unterer Plattenzylinder 
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22 Offhung im Lagergehause 40, 44 
24 Drehbolzen des Plattenzylinders 12 
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28 Drchbolzcn des unteren Plattenzylinders 14 
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34 oberer ortsfester Anschlag 
36 unterer ortsfester Anschlag 

38 oberer Anschlag 45 
40 Lagergehause des Plattenzylinders 12 Lagergehause des 
Plattenzylinders 14 

42 Hebel des Lagergehauses 40 am Plattenzylinder 12 Hebel 

des Lagergehauses 40 am Plattenzylinder 14 

44 Lagergehause des Gummituchzylinders 16 50 

46 Hebel des Lagergehauses 44 

47 oberer Anschlag 

48 Betatigungseinrichtung 

50 oberes Verbindungselement 

52 unteres Verbindungselement 55 

54 unterer Anschlag 

56 Druckfeder/federeiastische Mittel 

60 Vorspannelement 

62 Vorspannelement 

64 Stangenelement der Betatigungseinrichtung 48 00 

66 Federmechanismus 

68 Druckfeder 

70 Stab fur die Druckfeder 

72 separate Betatigungseinrichtung/Zylinder 

74 Anschlag der Betatigungseinrichtung 72 65 

76 Zylinderlager 

78 Leitungen fur Druckflussigkeit des Zylinders 72 
82 scheibenformiges Element 



84 aufgewickelter TeiTrrer Bahn 

Patentanspriiche 

1. Druckwerk in einer Rotationsdruckmaschine, mit 
einem ortsfest gelagerten unteren Gummituchzylinder 
(18), einem an den unteren Gummituchzylinder (18) 
unter Bildung eines Druckspalts anstellbaren oberen 
Gummituchzylinder (16), einem an den unteren Gum- 
mituchzylinder (18) anstellbaren unteren Plattenzylin- 
der (14) sowie einem an den oberen Gummituchzylin- 
der (16) anstellbaren oberen Plattenzylinder (12), wo* 
bei der obere Plattenzylinder (12), der obere Gummi- 
tuchzylinder (16) und der untere Plattenzylinder (14) in 
verschwenkbaren Lagergehausen (40, 44) hezuglich 
des unteren Gummituchzylinders (18) bewegbar aufge- 
nommen sind, gekennzeichnet durch eine auf die La- 
gergehause (40, 44) des oberen und unteren Plattenzy- 
linders (12, 14) uber federelastische Mittel (56) wir- 
kende Betatigungseinrichtung (48), welche im zusam- 
mengefahrenen Zustand eine die Zylinder (12, 14) in 
Richtung des ortsfesten unteren Gummituchzylinders 
(18) drangende Anstellkraft erzeugt, und welche im 
auseinandergefahrenen Zustand in der Weise auf die 
Lagergehause (40, 44) der Zylinder (12, 14, 16) wirkt, 
daB diese voneinander abgestellt sind. 

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nel, daB die Beiaiigungseinrichtung (48) in feststehen- 
den mit dem Rahmen (4) des Druckwerks verbundenen 
Anschlagen (34, 36) gehalten wird. 

3. Druckwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Betatigungseinrichtung (48) mit 
Anschlagen (38, 47, 54) versehen ist, die zum Bewegen 
der Zylinder (12, 14, 16) mit an den Lagergehausen 
(40, 44) gebildeten Hebeln (42, 46) zusammenwirken. 

4. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspan- 
nung der federelastischen Mittel (56) zum Einstellen 
der Anstellkraft uber Vorspannelemente (60, 62) ein- 
stellbar ist. 

5. Druckwerk nach cincm der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die federelasti- 
schen Mittel (56) Druckfedern sind. 

6. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die federelastischen Mit- 
tel^) Tellerfedem sind. 

7. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Betatigungs- 
einrichtung (48) einen hydraulischen oder pneumali- 
schen Zylinder umfaBt. 

8. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem Lagerge- 
hause (44) des oberen Gummituchzylinders (16) ein in 
seiner Vorspannung veranderbarer Federmechanismus 
(66) zugeordnet ist, welcher den oberen Gummituchzy- 
linder (16) vom unteren Gummituchzylinder (18) weg- 
drangt. 

9. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerge- 
hause (40) des oberen und/oder des unteren Plattenzy- 
linders (12, 14) zur Schragstellung des jeweiligen Plat- 
tenzylinders (12, 14) beziiglich des zugeordneten 
Gummituchzylinders (16, 18) gegeniiber dem Gehause 
(4) des Druckwerks verschiebbar (26, 28) sind. 

10. Druckwerk nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schragstellung des oberen und/oder 
unteren Plattenzylinders (12, 14) uber Drehbolzen (26, 
28) erfolgt, die verschiebbar in einer der Seitenwande 
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des Druckwerks aufgenommen sind. 

11. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem oberen 
Gummituchzylinder (16) eine separate Betatigungsein- 
richtung (72) zugeordnet ist^ liber die der obere Gum- 5 
mituchzylinder (16) bei angestelltem oberen Plattenzy- 
linder (12) vorn unteren Gummituchzylinder (18) ab- 
stellbar ist. 

12. Druckwerk nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die separate Bctatigungscinrichtung (72) 10 
einen separaten Anschlag (74) umfaBt, auf welchem 
sich das Lagergehause (44) des oberen Gummituchzy- 
linders (16) bei abgestelltem oberen Gummituchzylin- 
der (16) iiber einen am Lagergehause (44) gebildeten 
Hebel (46) abstutzL 15 

13. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB den Zylindern 
(12, 14, 16, 18) des Druckwerks Schmitzringe (20) zu- 
geordnet sind, iiber welche sich die Zylinder in der zu- 
sammengefahrenen Stellung der Betatigungseinrich- 20 
tung (48) gegeneinander abstiitzen. 
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